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@D ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Per montare correttamente la staffa sul cilindro @32, @40, @50, @63 &

necessario eseguire le seguenti operazioni }vedere fig. 1):

a) Inserire le spine @ negli appositi fori del gancio (%

) Posizionare il gancio sulla staffa centrando con le spine i fori della

staffa (7).

¢) Inserire la vite @ nella sede centrale del gancio, dopodiché iniziare ad
awvitare parzialmente l vite.

d) Posizionare la staffa sulla camicia del cilindro e serrare a fondo la vite.

Per montare correttamente la staffa sul cilindro @80, @100, @125 &
necessario eseguire le seguenti operazioni (vedere fig. 2):

a) Awitare parzialmente i grani () sulla staffa .

b) Inserire le spine (@) negli appositi fori dei due ganci @.

@D ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Proceed as follows lor corree! fixing of the bracket onta cylinder @32, @40,
@50 and @60 (fig. 1):
a) Insert the pins% in the relevant end plate holes @.
b) Position the end plate on the bracket, making sure and the plugs are
centered on the bracket (@) holes.
3 Insert the screw @) into the plate hole and tighten partially.
) Piace the bracket on the cylinder jacket and secure firmly.

Proceed as follows lor corree! fixing of the bracket onta cylinder @80,

@100 and @125 (fig. 2):

a) Purﬁq”lz/ screw the pins (8 onta the bracket (.

b) Insert the pins 3 in both end plates 2.

c) Position one plate on the bracket, taking care to centre the pins with the
bracket (@) holes.

€3 EINBAUANLEITUNG

Zum korrekten Einbau des Bigels am Zylinder @32, @40, 050, 063 sind

Fo|%enc|e Schritte durchzufihren (siche Abb. 1):

a) Die Stifte 3 in die entsprechenden Bohrungen an der AbschluBplatte @
einsetzen.

b) Die AbschluBplatte so Gber dem Bigel positionieren, daB die Slitte
Igenau indie Bohrungen des Biigels (D passen.

c) Die Schraube @ in die zentral angelegte Aufnahme der AbschluBplatte
einsetzen und anschlieBend leicht anziehen.

d) Die AbschluBplatte auf dem Zylindermantel ausrichten und dann die
Schraube festziehen.

Zum korrekten Eimbau des Bigels am Zylinder @80, @100, @125 sind

Fol%ende Schritte durchzufihren (siche Abb. 2):

a) Die Gewindestifte ) in den tigel (D) einsetzen und leicht anziehen.

b) Die Stille 3 in die entsprechenden Bohrungen an den AbschluBplatten
@ einzetzen.

@ INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Para montar correctamente el estribo sobre cilindros @32, @40, @50,

@63, se deben efectuar las siguientes operaciones (véase fig. 1):

a) Introducir las chavetas @g en los agujeros correspondientes de la
abrazadera ().

b) Situar la abrazadera encima del estribo centrando las chavetas sobre
os agujeros del estribo (.

c) Introducir el tornillo @ en el alojamiento centrai de la abrazadera, y
atornillar parcialmente el fornillo.

d) Situar el estribo sobre el forro del cilindro y apretar a fondo el fornillo.

Para montar correctamente el estribo sobre cilindros @80, @100, @125,

se deben efectuar las siguientes operaciones (véase fig. 2):

a) Atornillar parcialmente los tornillos sin cabeza ) sobre el estribo (.

b) Introducir E:s chavetas @) en los agujeros correspondientes de la
abrazadera ).

c) Posizionare un gancio sulla staffa centrando con le spine i fori della
starra (D).

d) Inserire la vite ? nella sede centrale del gancio, dopodiché iniziare ad
awitare serrando a fondo. S

e) Posizionare il gancio sulla staffa centrando con le spine i fori della staffa

f) Inserire la vite @ nella sede centrale del gancio, dopodiché iniziare ad
awvitare parzialmehnte la vite.

E Posizionare la staffa sulla camicia de| cilindro e serrare a fondo la vite.
Puntare i due grani avendo cura di fare in modo che la staffa sia ben
posizionata (vedere fig. 3)

Una volta sicuri della posizione della staffa serrare a fondo i due grani.

d) Insert the screw @ into the central plate hole and tighten fully.
e) lI:’)|c1cekthe®end plate on the bracket taking care to centre the pins with the
racket (.
f) Insert the screw @ into the central hole and tighten Fortia"y.
) Place the bracket on the cylinder jacket and secure firmly.
E) Insert the two pins, taking care to position the bracket correctly.
When the bracket is in position, tighten both screws firmly.

c) Eine AbschluBplatte so iber dem Biigel positionieren, daB die Slitte
genqu in die Bohrungen des Bigels P passen.

d) Die Schraube @ in c?ie zentral angelegte Aufnahme der AbschluBplatte
einsetzen und anschlieBend festziehen.

e) Die AbschluBplatte am Biigel ausrichten, so daB die Slitte genau in die
Bolirungen des Biigels (D passen.

f) Die Schraube @ indie zentral angelegte Aufnahme der AbschluBplatte
einsetzen und anschlieBend leicht anziehen.

g) Die AbschluBplatte auf dem Zylindermantel ausrichten und dann die
Schraube festziehen.

h) Beim Einsetzen der beiden Gewindestitte darauf achten, daB der Bigel

orrekt positionert ist (siehe Abb. 3).
Sobald sich der Biigel in der korrekten Position belindet, die beiden
Gewindestitte festziehen.

¢) Situar una abrazadera encima del estribo centrando las chavetas sobre

los agujeros del estribo (.

d) |ntro§ucir el tornillo @ en el alojamiento centrai de la abrazadera, y
atornillar apretando a fondo.

e) Situar una abrazadera encima del estribo centrando las chavetas sobre
os agujeros del estribo (.

f) Introducir el tornillo @ en el alojamiento centrai de la abrazadera, y
atornillar parcialmente el tornillo.

E) Situar el estribo sobre el forra del cilindro y apretar a fondo el tornillo.

) Apoyar los dos tornillos sin cabeza () cuidando que el estribo esté

colocado correctamente (véase fig. 3).

Una vez determinada la posicién del estribo, apretar a fondo los dos

tornillos sin cabeza.
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€» GEBRUIKSAANWUZINGEN VOOR DE MONTAGE

Voor juiste montage van de beugel op de wais @32, @40, @50, @63,
moeten de volgende handelingen uitgevoerd worden (zie fig. 1):
a) De stiften @iin de speciale gaten van het eindstuk (2) voegen.
b) Het eindstuk op de beugefJ
steken (.
c) De schroef @ in het centrum van het eindstuk steken, waarna de schroef
edeeltelijk vastgeschroefd wordt.
d) Be aeuge‘ op de walsmantel plaatsen en de schroef helemaal
vastschroeven.

plaatsen en de stiften in de beugelgaten

Voor juiste monfoé;e van de beugel ?f de wals @80, @100, @125, moeten
de volgende han e|ir(1igen vitgevoerd worden (zie fig. 2):

a) De pluggen ® gedeeltelijk op de beugf @ vastschroeven.

b) De gfiﬁen ® in de speciale gaten van het eindstuk @) voegen.

c) Een eindstuk op de beugel plaatsen en de stiflen in de beugelgaten
steken (D).

d) De schroef @) in het centrum van het eindstuk steken, waarna de schroef
vastgeschroel:d wordk.

e) Het eindstuk op de beugel plaatsen en de stiften in de beugelgaten
steken (D).

f) De schroef @) in het centrum van het eindstuk steken, waarna de schroef
Bedeehe“ik vastgeschroefd wordt.

g) De beugel op de walsmantel plaatsen en de schroef helemaal
vastschroeven.

h) De twee pluggen in de beugel steken en opletten, dal deze laatste
juist geplaatst is (zie fig 3(}

Wanneer men zeker is van de positie van de beugel, de twee pluggen

vastklemmen.

@3 INSTRUKTIONER VEDRGRENDE MONTERING

Far at maniere konsollen (536 cylinderen @32, @40, @50, D63 pé korrekt
méde skai felgende in qreb udfOres ise fig. 1):

a) Indset stifterne @ i de tilsvarende huller pa krogen .

b) Anbring krogen mod konsollen, saledes at stifterne og konsollens huller

mgdes.
c) Indszet skruen @ i konsollens midterposition. Herefter fastspaendes skruen
ef.
d) Anbring konsollen pé cylinderens yderside, og fastspcend skruen helt.

Far hai maniere konsollen pé cylinderen @80, @100, @125 pé korrekt
méde skai felgende ind reﬁ udfOres (se fig. 2):
a) Fastspcend tappene §) pd konsollen @) let.
) Indscae stifterne @ i de tilsvarende huller pa de to kroge @.
¢) Anbring en krog mod konsollen, saledes al stifterne og konsollens huller

@ modes.

@ ANVISNING FOR MONTERING

For att montera bygeln p& cylindern @32, @40, @50, @63 pé ett korrekt

sétt ér det nodvandigt att ut?éirc fdljande moment (se fig. 1):

a) For in stiffen @ i ge motsvarande halen pa haken (%

b) Placera haken mot bygeln sa att stifen och bygelns hal @ méts.

(cf For in skruven @) i miﬁpositionen p& haken. SEruva sedan at skruven [Gitt.
) Placera bygeln pa cylinderfodret och dra @t skruven helt.

For att montera by3e|n pa c?{|indern @80, @100, @125 5)(.1 eft korrekt

st ér det nédvandigt att utfra foljande momen (se fig.

a) Skruva ldtt &t pluggarna &) pé bygeln @.
b) For in stiften @ i d% motsvaran e%éﬂen p& de tva hakarna @.
(cf Placera en hake mot bygeln sa alt stiffen och bygelns hal @ méts.

) For in skruven @ i mittpositionen pé haken. Skruva sedan &t den helt.

&> INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Pour monter correctement |'étrier sur le cylindre @32, @40, @50, @63, il

est nécessaire d'effectuer les opérations suivantes (voir fig. 1):

a) Introduire les chevilles 3) dans les trous correspondants du eroe @.

b) Positionner le eroe sur T'érier en centrant les chevilles sur les trous de
Iétrier (7.

¢) Introduire la vis @ dans le siége centrai du eroe, puis commencer @ visser

artiellement la vis.
d) Positionner I'étrier sur la chemise du cylindre et serrer la vis & fond.

Pour monter correctement |'étrier sur le cylindre 080, 0100, 0125, il est
nécessaire d'effectuer les opérations suivantes (voir Fig. 2):

a) Visser partiellement les vis () sur Iétrier (.

b) Introduire les chevilles @) dans les trous correspondants du croc .

d) Indseet skruen @ i konsollens midterposition. Herefter fastspaen des
skruen helt.
e Anbrinc? kogen mod konsollen, séledes s& stifterne og konsollens huller
es.

ma
f) |r§95ae1 skruen @ i konsollens midterposition. Herefter fastspaendes skruen

et.
E) Anbring konsollen pé cylinderens yderside, og fastspaend skruen helt.
) Anbring1 de to tappe, saledes at konsollen placeres korrekt (se fig.3)
Nér konsollen er anbragt korrekt, fastspaendes de to tappe helt.

e) Placera haken mot bygeln sé aft stiften och bygelns hal @ mots.
f) Forin skruven @ i mittpositionen p& haken. Slruvu sedan &t skruven létt.
E{ Placera bygeln pé cylinderfodret och dra &t skruven helt.
Rikta de tva pluggarna sa att bygeln blir ratt E)|c1cerac| (se fig. 3).
Nér bygeln val ar 1 rétt position, s{ruva &t de tva pluggarna helt.

¢) Positionner un croc sur I'étrier en centrant les chevilles sur les trous de
Iétrier (D).

d) Introduire la vis %) dans le siege central du croc, puis commencer & visser
en serrant & fond.

e) Positionner le croc sur Iétrier en centrant les chevilles sur les trous de
‘étrier (D).

f) Introduire la vis @ dans le siége centrai du croc, puis commencer & visser

artiellement la vis.
E) ositionner |'éfrier sur la chemise du cylindre et serrer la vis & fond.
) Appuyer les deux vis () en veillant & ce que I'éfrier sol! positionne

correctement (voir fig. 3).

Une fols la position de?’etrier determinée, serrer les deux vis & fond.



